D.04.08.01 WYROWNANIE PODBUDOWY MIESZANKA
MINERALNO-BITUMICZNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem n/n Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wyrownaniem podbudowy mieszanka mineralno-bitumiczna przy Przebudowa drogi powiatowej Nr 1385 B w m.
Gnila (Gm. Dobrzyniewo Duze)
1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji Technicznej dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem
warstwy wyrdéwnawczej z betonu asfaltowego i obejmuja:
- wykonanie warstwy wyrownawczej nawierzchni dla KR2, o zmiennej grubosci, z mieszanki typu AC11W50/70.
1.4. Okreslenia podstawowe:
1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejacej warstwie w celu wyrownania jej
nierownosci w profilu podtuznymi poprzecznym.
Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST D.M.00.00.00,,Wymagania ogdlne” oraz w ST D.05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacija Projektows,

ST i poleceniami Inspektora Nadzoru
Wymagania ogo6lne dotyczace robdt podano ST D.M.00.00.00,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw

Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w ST D.M.00.00.00,,Wymagania ogolne”.
2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyrownawcze, wykonywanych i wbudowywanych na goraco,
nalezy stosowac¢ kruszywa spetniajace wymagania okreslone w ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”
pkt 2.
2.3. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spelnia¢ wymagania okreslone w ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.4. Skladowanie materialow
Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i lepiszcza powinny by¢ zgodne z wymaganiami okre$lonymi w ST
D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okreslony w oraz w ST
D.05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2. Transport materialéw

Transport kruszyw, wypelniacza i lepiszcza powinien spetnia¢ wymagania okreslone w ST D.05.03.05
,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.
4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spelnia¢ wymagania okre$lone w ST D.05.03.05
,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.



5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sa okreslone w ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.
5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikoéw i ich mieszania sg okreslone w ST D.05.03.05 , Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.
5.4. Zaréb probny

Zasady wykonania i badania podano w oraz ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.
5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masa mineralno-asfaltowa

Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia podbudowy

powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki wykonania oczyszczenia i
skropienia podbudowy podane sg w ST D.04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.
Powierzchni¢ podbudowy, na ktorej grubos¢ warstwy wyrownawczej bylaby mniejsza od grubosci minimalnej
uktadanej warstwy wyrownawczej, nalezy sfrezowac na glgbokos$¢ pozwalajaca na jej utozenie. Frezowanie
nawierzchni nalezy wykona¢ zgodnie z ST D.05.03.11 ,,Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno™.
5.6. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyrownawczej

Minimalna grubo$¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance. Najwickszy
wymiar ziaren kruszywa nie powinien przekracza¢ 0,5 grubos$ci uktadanej warstwy. Przed przystgpieniem do uktadania
warstwy wyrdéwnawczej Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelete uktadanej warstwy wzdtuz krawedzi podbudowy
lub jej osi za pomoca stalowej linki, po ktorej przesuwa si¢ czujnik urzadzenia sterujacego uktadarka.
Maksymalna grubo$¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubos$ci
przekraczajacej 8 cm warstwe wyrownawczg nalezy wykona¢ w dwu lub wiecej warstwach nie przekraczajacych od 6
do 8cm.
Warstwe wyrownawczg uktada si¢ wedlug zasad okreslonych w oraz ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5. Zageszczenie warstwy wyrownawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i
wbudowanej na gorgco odbywa si¢ wedtug zasad podanych ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.
Ze wzgledu na zmienng grubos$¢ zageszezanej warstwy wyrownawczej Wykonawca robot, na podstawie
przeprowadzonych prob, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposob zageszczania warstw wyrownawczych
w zaleznosci od ich grubosci.
5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrdwnanej podbudowy we wlasciwym stanie, az do czasu
ulozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi na koszt
wiasny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z ustaleniami zawartymi w oraz ST
D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6, w zakresie obejmujacym badania warstw lezacych ponizej
warstwy Scieralnej.
6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podano w ST D.05.03.05

,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.
6.4.Wymagania dotyczgce cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréownania powinny by¢
zgodne z okreslonymi w ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu



Roboty zwiazane z wykonaniem wyroéwnania podbudowy naleza do roboét ulegajacych zakryciu. Zasady ich
odbioru sg okreslone w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 Mg wyré6wnania podbudowy mieszankg mineralno-asfaltowa obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow,
wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
transport mieszanki na miejsce wbudowania,
posmarowanie gorgcym bitumem krawedzi urzadzen obcych,
rozscielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zatozonymi spadkami i profilem,
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco sa podane w ST D.05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 10.



